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La presente ristampa tiene conto del fatto che dopo la prima edizione della norma SIA 161/1
dell’agosto 1991, numerose norme europee, nel campo della costruzione in acciaio, sono
state assunte nella normalizzazione svizzera.

Queste norme e direttive determinano ora, oltre alle esigenze relative alla tecnica di salda-
tura, alla qualificazione ed al controllo del personale specializzato, anche le designazioni
per:

–  tipi di acciaio (paragrafo 1 21) 
–  gruppi di qualità (paragrafo 5 21, tabelle 12a e 12b come pure allegato A4) 
–  metodi di controllo (paragrafo 1 23) 
–  posizioni di saldatura (paragrafo 3 33).

Per il momento, si è rinunciato ad assumere queste nuove designazioni nella norma SIA
161, Costruzioni in acciaio, onde evitare contraddizioni con gli strumenti sussidiari di calco-
lo e le concomitanti pubblicazioni.

Wesentliche Änderungen im Neudruck

Mit der Verabschiedung des Zusatzdokumentes ECISS IC 10 und der Norm EN 10 027 für
Stahlbezeichnungen sind jetzt die neuen Namen in Kraft. Das Bezeichnungssystem ist
folgendermassen aufgebaut.

Beispiel: S235J0

Der erste Buchstabe bezeichnet das Einsatzgebiet. S steht für «structural steel», also
Stahlbau. Die drei nachfolgenden Ziffern geben die Streckgrenze in MPa (oder MN/m2

bzw. N/mm2) an. Die nächsten beiden Stellen geben die Kerbschlagzähigkeit des Stahles
an (J = 27 J, 0 = 0º Celsius) und sind vergleichbar mit den früher verwendeten
Gütegruppen.

Zusätzlich werden im Neudruck durchwegs neue in Kraft getretene Normen zitiert.
Sowohl für Prüfverfahren als auch für Schweisspositionen werden die neuen Abkürzun-
gen verwendet.

Die Auswahltabelle der Gütegruppen in Tabelle 13 verwendet die Zusatzzeichen der neuen
Stahlbezeichnung.

In der Norm SIA 161 werden vorläufig keine entsprechenden Änderungen vorgenom-
men, um Widersprüche zu zahlreichen Berechnungshilfsmitteln und Begleitpublikationen
zu vermeiden.
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Approvazione ed entrata in vigore

La presente norma SIA 161 Costruzioni in acciaio - Gestione  della qualità, certificati di esercizio, controlli, materiali,  è
stata approvata dall'assemblea dei delegati della SIA il 10 novembre 1990 a Berna.
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